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Nożyce do blachy

• Specjalnie opracowany kształt zakończenia szczęk pozwala 
wycinać blachę po wytyczonej linii.

• Ograniczniki końca cięcia ze stali.
• Nożyce do cięcia kształtowego lewostronne: 883B.G.
• Nożyce do cięcia kształtowego prawostronne: 883B.
• Nożyce do cięcia kształtowego o dużej rozwartości: 883.32.
• Wykończenie: lakier epoksydowe.

883 - Nożyce do cięcia kształtowego

A 
[mm]

L 
[mm]

L1 [mm]
Wielkość stali nierdzewnej 

[80 kg/mm²]
Wielkość stali 

półtwardej [mm]
  

[g]
883B.G 46 260 43 - 170 0,8 1,0 535
883B 50 260 43 - 170 0,8 1,0 530
883.32 73 320 47 - 170 0,9 1,2 765

• Obniżenie ich szczęki dolnej pozwala ciąć duże blachy w 
sposób ciągły po linii prostej bez deformacji krawędzi.

• Ograniczniki końca cięcia ze stali.
• Nożyce do cięcia blachy po linii prostej prawostronne: 884B.
• Nożyce do cięcia blachy po linii prostej o dużej rozwartości: 

884.30.
• Wykończenie: lakier epoksydowe.

884 - Nożyce do cięcia blachy po linii prostej

A 
[mm]

L 
[mm]

L1 [mm]
Wielkość stali nierdzewnej 

[80 kg/mm²]
Wielkość stali 

półtwardej [mm]
  

[g]
884B 40 260 43 - 130 0,8 1,0 670
884.30 52 300 45 - 150 0,9 1,2 840

• 2 szerokie ostrza.
• Siła cięcia:
- Stal nierdzewna 80 kG/mm²: 0,5 mm.
- Stal półtwarda: 0,8 mm.
• Ograniczniki końca cięcia ze stali kutej.
• Wykończenie: lakier epoksydowe.

Nożyce uniwersalne „typu angielskiego”

A [mm] L [mm] L1 [mm]   [g]

880 55 260 45 --> 130 520

• Bardzo duże przełożenie.
• Ograniczniki końca cięcia ze stali kutej.
• Siła cięcia dla blachy wyżarzanej 120 kG/mm²: 2 mm 

(882A.65) i 2,5 mm (884A.65).
• Wykończenie: szczęki cynkowane, ramiona rurowe z 

uchwytami z neoprenu.
• Ostrza wymienne: 
- 882A.L65 do 882A.65.
- 884A.L65 do 884A.65.

882A-884A - Nożyce „dwuręczne”

A [mm] L [mm] L1 [mm]  [kg]

882A.65 50 665 210 --> 820 2,130
884A.65 48 660 200 --> 790 2,400
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